
双、三绞线绞合前后尺寸差异

一、概述：

在汽车线束中，有很多系统都会用到双、三绞线，以达到信号更佳传递效果的目的。在绞合导线的过程中，

绞距的大小会直接影响信号传输能力，不同的绞距对不同波长的信号有不同的抗干扰能力。同时绞距也直接影响

着绞后尺寸的变化，绞后尺寸则是汽车线束总成在预装和组装中保证成品合格的关键尺寸。

所以下面本人将工作中得出的理论计算和试验数据加以描述分享，希望可以共同探讨进步。

二、理论计算：
1、绞合线分为双绞线&三绞线：

2、绞线长度与绞合圈数的关系：

现有设备绞合动作为：

一端线夹夹紧，另一端线夹由电机驱动旋转，从而使导线绞合。

绞线设备线夹每旋转一圈产生一个绞合点，旋转两圈产生1/2个节距h。所

以绞线绞前尺寸：



绞线绞后尺寸：

变 量 解 释 如 下 ：

L——绞线绞前尺寸

L’——绞线绞后尺寸

n——设备驱动端线夹旋转圈数

L1——单个绞距内导线绞前长度

L2——解绞长度（各公司有固定的尺寸要求，即为已知值）

h——绞距

D——绞线外径

α——导线的绞合时的螺旋升角

C——导线绞合前尺寸

d——导线直径

3、双、三绞线束外径与导线直径的关系：

双绞线外径：



三绞线外径：

4、双绞线公式推导：

单个节距内，导线绞后&绞前尺寸关系推导如下：

所以单个节距内，绞后&绞前尺寸比:

所以，双绞线绞后尺寸为：

所以双绞线绞合前后的尺寸消耗量M双绞为：



5、三绞线公式：

因为三绞线相较于双绞线，线束外径 D=2.1547d

所以同理推导可得三绞线绞后尺寸为：

三绞线绞合前后的尺寸消耗量M三绞为：

三、结论：
通过以上推导所得出来的公式，可以方便的计算出双、三绞线绞后尺寸，直观的体现出绞前绞后电线长度变化，

并且得出绞合消耗量，方便技术人员快速的通过理论公式得出结果，给公司原材料选定，产能核算提供准确的数

据支撑。方便公司管理层对于绞合线的成品采购或公司内部自行加工提供直接参考。

上述推导过程非经验公式，因为经验公式并不能够适用于所有设备，仅仅适用于当时数据采集时的设备工况，随

着设备使用年限变化设备的性能也会随之变化，故经验参数需适时修正。同时设备与设备之间的性能差异会致使

产品加工结果也随之发生相应变化。
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